®
EINSATZEMPFEHLUNG VBS-BOHRER

Formeln
Drehzahl (n)= V.
nxD
Vorschub pro
ISO V. Vorschubfaktor ;i ehung (f)=F,xD
Gruppe Werkstoff (m/min) F_
M . .. 80 Vorschub- _
Nichtrostende Stahle 0,02 geschwindigkeit  (Vo=nxf,
S Ni- /Co-Basislegierungen 40 0,01
S Titanlegierungen 60 0,012
Beispiel
Bohrer @10 mm
Werkstoff Nichtrostende Stahl
n= S0 mmr =2547 1/min
mx0,01Tm

f=0,02x10mm=0,2 mm

Vf= 25471/min X 0,2 mm = 509 mm/min



